
金型・切削工具・機械部品・各種工業製品等の耐磨耗性・耐腐蝕性等の向上に最適です。

イオンプレ ーティングとは 、 金属等の表面にセラミック薄膜を密着させるハイテク技術です。
セラミック薄膜の特徴を生かして金型・切削工具・機械部品等の耐久性を向上させ生産性・品質向上並びにコスト低減にお役に立ちます。

JFE精密イオンプレーティング被膜の特徴
切削工具用被膜

金 色 一一
被 膜 名 称 TiN SX-W/SX-H TiCN DLC 

膜 厚 2µm~3µm 

標準処理温度 450℃ -500℃ 200-250℃ 

被 膜硬度 Hv 1,800~2,500 2,800~3,300 3,500-3,700 2,300-2,800 2,000-4,000 

被 膜 粗 さ 0.01~0.28 0.08~0.35 0.10-0.20 0.01~0.20 0.04 
(Ra:µm) 

動摩擦係数 1 0.25~0.35 0.25~0.45 0.35-0.50 0.30-0.35 0.20以下
耐酸化性 I 450℃ 800℃ 1,300℃ 350℃ 300℃ 

●一般鉄系材料、 ●高硬度 ●高硬度 ●耐虞耗性 ●耐非鉄凝着性
●実紹が多い膜 0耐高温酸化性 ●耐熱性 ●高摺動性・耐焼付 (Ti、Cu、Q痒、Al)

特 長1
●超硬材料との ●難削材の切削性 ●高摺動性・耐焼付

相性優 ●耐高速切削性 ●高離形性

●一般切削工具 ●超硬切削工具 ●切削工具 ●一般切削工具 ●アルミ切削工具
●特殊工具 ●ハイスエ具及び ●高硬度・難削材の

鋭付け工具 ドライ・高速切削
適 用 叫 I●卜’ライカット工具 工具

1. 特別仕様のご相談に応じます。(※CrN は膜厚10µm可能です）
2上記以外の処理についてもご相談に応じます。（例：ラジカル窒化、 複合処理、 フッ素系樹脂コー ティング等々）
3. 膜除去処理もお引き受けします。（面粗度等が変化する材料がありますので事前にご相談下さい）

お問い合わせ先

金型用被膜

CrN・ TiCrN SX-2 

2µm-3µm 

450℃ -soo℃ 

1,600-2,200 2,500-3,000 2,700-3,200 

0.04-0.20 0.10-0.20 0.05-0.10 

0.25~0.30 0.25-0.30 0.25~0.30 

550℃ 550℃ 550℃ 

●高摺動性・耐焼付 ●耐摩耗性 ●耐摩耗性
●耐彦耗性 ●高摺動性・耐焼付 ●高摺動性・耐焼付
●耐非鉄凝若性 ●耐腐蝕性 ●耐腐蝕性

(TI、 Cu、Q合金、Al) ●高離形性
●耐腐蝕性
●高離形性

●樹脂成形機部品 ●金型 (SUS材の ●抜き・絞り金型
〇耐食性金型 加工） ●冷問鍛造金型
●自動車部品 ●抜き、 絞り金型 ●摺動部品
●摺動部品 ●冷間鍛造金型 ●樹脂成形機部品
●ゴム金型 ●摺動部品
●樹脂金型

3,000~3,400 

0.15-0.25 

0.25-0.40 

1,100℃ 

●高硬度
●耐摩耗性
●耐熱性
●耐腐蝕性

●樹脂成形機部品
●抜き・絞り金型
●摺動部品
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